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@ Befestigungsvorrichtung fur Textilerzeugnisse 

Eine Befestigungsvorrichtung fur Textilerzeugnisse, wel- 
che fur den industriellen Gebrauch fur das Befestigen eines 
pordsen Arbeitselementes an einem Rotor eines Poliergera- 
tes geeignet ist, besteht aus einem manntichen Teil (5) aus 
zumindest zwei Gruppen von Vorsprungen, wobei eine erste 
Gruppe aus hakenformigen oder pilzformigen Vorsprungen 
(1) und eine zweite Gruppe aus geraden nadetformigen Vor- 
sprungen (3) besteht wobei die nadelformigen Vorsprunge 
hoher sind als die Vorsprunge der ersten Gruppe, wodurch 
die nadelformigen Vorsprunge in das Innere des pordsen 
Eingriffsmaterials dringen, wahrend die hakenformigen 
oder pilzformigen Vorsprunge passtvmit einer Ausnehmung 
oder einem Hohlraum des Eingriff steils in Eingriff gelangen, 
urn dadurch einen geeigneten guten Eingriff zwischen den 
■ Teilen sicherzustellen. 
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KANEBO BELL-TOUCH, LTD., OSAKA-SHI, OSAKA / JAPAN 
Befestiqungsvorrichtunq fur TextiLerzeugnisse 

PATENTANSPRUCHE 

1. Bef estigungsvorrichtung fur TextiLerzeugnisse mit 
einem mannlichen TeiL, durch das ein 

Arbeit selement mit einer rauhen Oberflache aus 
porosem Material, wie einer faserigen Matte oder 
einem geschaumten Schwamm, befestigt werden kann, 
dadurch gekennzeichnet, dass das 
mannliche Teil (5) zumindest zwei Gruppen von 
Vorsprungen an einer Seite desse Lben auf wei st , dass 
die erste Gruppe haken- oder pilzformige Vorsprunge 
(1) und die zweite Gruppe gerade nade Lf ormi ge 
Vorsprunge (3) umfasst, wobei die nade If ormi gen 
Vorsprunge der zweiten Gruppe linger sind als die 
Vorsprunge der ersten Gruppe, 

2. Bef est i gungsvor r i chtung nach Anspruch 1, dadurch 
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gekennzeichnet, dass der Vorsprung 
aus einem E i nze I f aden aus synthet i schem, 
f aserbi Ldenden Polymer, wie Polyamid, Polyester 
oder Polyolefin, besteht. 

Bef est i gungsyorr i chtung nach Anspruch 1, dadurch 
g e k e n n 2 e i c h n e t , dass die Vorsprunge 
der ersten und zweiten Gruppe so angeordnet sind, 
dass eine Reihe der ersten Gruppe sich mit einer 
anderen Reihe der zweiten Gruppe auf der Flache 
des mannlichen Teils abwechselt. 

Bef est igungsvorri chtung nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Vorsprung 
der ersten Gruppe aus einem Po ly p ropy I en-Ei nze If aden 
mit einer Dicke im Bereich von 300 bis 1500 Denier 
besteht, und dass der Vorsprung der zweiten Gruppe 
aus einem Polyamid- oder Polyester -Einzelfaden 
mit einer Dicke im Bereich von 600 bis 2 500 Denier 
besteht, und dass beide Vorspriinge ein Verhaltnis 
von L/D im Bereich von 10 bis 25 haben. 
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KANEBO BELL-TOUCH, LTD., OSAKA-SHI, OSAKA / JAPAN 



Bef estigungsvorrichtung fur Text i I e rzeugni sse 



Die Erfindung bezieht sich auf eine Bef estigungsvorrichtung 

bzw. ein Bef est igungsmi ttel fur Text i Lerzeugni sse mi t 

einer VielzahL von mannlichen Vorsprungen an einer 

Seite. Das Bef est i gungsmi t t e L wird dazu verwendet, 

einen Gegenstand mit einer rauhen Oberf lache anzubringen, 

indem das mannliche Element mit der genannten Oberf lache 

in Eingriff gelangt- 

Ein derartiges Bef estigungsmi ttel fur textile Erzeugnisse 
ist weithin bekannt. Typische Beispiele hierftir sind 
in den japanischen Pa t ent ve r of f en t I i c hungen 35-552 und 
46-5417 beschrieben, in denen das Bef est igungsmi tte I 
ein mannliches Teil mit einer Vielzahl von hakenf ormi gen 
Oder pilzformigen Vorsprungen umfasst, wie sie in Fig. 1 
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dargestellt sind und von einer Flache des 
Text i ler zeugni sses abstehen. Ausserdem weist die 
B-efestigungsvorrichtung ein weibliches Teil mit einer 
Vielzahl von Schlingen auf, wodurch beide Teile 
Idsbar miteinander in Eingriff gelangen, wenn die 
mannXichen und weibLichen Teile aufeinander gedruckt 
werden, urn so zwischen den Teilen die Bef estigungswi rkung 
zu erzi e ten. 

Der vorgenannte Typ eines Bef estigungsmi ttels wird 
hauptsachlich dazu verwendet, K Lei dungsstucke, 
Windeln, Schuhe oder dergLeichen festzulegen, und 
zwar aufgrund ihrer Weichheit. Jungsthin hat sich 
ein ansteigendes Erfordernis fur die industrielle 
Verwendung ergeben, bei spi e Lswei se i m Zusammenhang mit 
dem Befestigen von Teilen im Inneren eines Kraf t f ah rzeuges 
und zum losbaren Befestigen eines A rbe i t se lement e s an 
einem Rotor eines Polier- oder Sch lei f gerates . 
Insbesondere im Falle des Po I i er ge ra t e s i st das 
Arbei tselement eine Matte, in der Fasern unregelmassig 
ausgerichtet und miteinander durch K lebstof f verbunden 
sind, urn einen relativ porosen Aufbau zu bilden. Auch 
kann das Arbei tselement ein Schwamm aus synt het i schem 
Harzschaum sein, Zum Befestigen solch eines Elementes 
ist es ausreichend, nur das mannliche Teil zu verwenden 
und nicht das weibliche Teil, da die das Arbeitselement 
bildende Matte oder der das Arbeitselement bildende 
Schwamm selbst als weibliches Teil wirkt. In solch 
einem Fall muss das mannliche Teil des Bef est igungsmi ttels 
eine besondere Eigenschaft haben, die von der des 
herkommlichen Bef est igungsmi ttels unterschiedlich ist. 
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welches zwei Teite aufweist, die so ausgewahlt sind, 
dass sie meist geeignet mi t ei nande r in Eingriff 
bringbar sind. Das Einzelteil muss mit jeder Art von 
Arbeitselement in Eingriff bringbar sein, von denen 
jedes aus unterschiedlichem Material hergestellt ist 
und eine unterschiedl iche Porositat, Harte und 
Elastizitat hat. 

Unter solchen Umstanden wurde bei im Zusammenhang mit 
der Erfindung dur c hgef uh r ten Versuchen herausgef unden, 
dass das herkommli che mannliche Teil fur das 
Befestigen eines A rbe i t s e lement es unzureichend ist, 
das aus einer Matte oder einem Schwamm gebildet ist, 
weil es einerseits fur den hakenf ormi gen Vorsprung 
schwierig ist, in einen Spalt oder Hohlraum zwischen 
den die Matte bildenden Fasern oder einer Ausnehmung 
bzw. einen Hohlraum des Schwammes einzudr i ngen, obwohl 
der pilzformige Vorsprung relativ leicht mit dem 
Hohlraum oder dem Spalt des Arbei tselementes in Eingriff 
gelangen kann. Jedoch ist es schwierig, denselben 
daraus zu losen. Erfolgt dies unter Kraf tauf wendung, 
werden die Ei ngri f f sf lachen beschadigt und schnell 
abgenutzt- 

Es ist daher Aufgabe der Erfindung, die vorgenannten 
Nachteile zu vermeiden und eine industriell einsetzbare 
Bef estigungsvorri chtung fur textile Erzeugnisse zu 
schaffen, mit der ein wi rkungsvol les, losbares 
Befestigen eines Arbei tselementes vorgenommen werden 
kann, ohne dass bei haufigem Anbringen und Losen eine 
schnelle Abnutzung erfolgt. 
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Diese Aufgabe wird erf indungsgemass gelost durch eine 
Bef esti gungsvorri chtung fur Text i Lerzeugni sse mit 
einem mannlichen TeiL, durch das ein Arbe i t se L ement 
mit einer rauhen Oberflache aus porosem Material, 
wie einer faserigen Matte oder einem geschaumten 
Schwamm, befestigt werden kann, die dadurch 
gekennzei chnet ist, dass das mannliche TeiL zumindest 
zwei Gruppeh von Vorsprungen an einer Seite desseLben 
aufweist, dass die erste Gruppe haken- oder pilzformige 
Vorsprilnge und die zweite Gruppe gerade nadelfdrmige 
Vorsprunge umfasst, wobei die nade I f ormi gen Vorspriinge der 
zweiten Gruppe langer sind als die Vorsprunge der 
ersten Gruppe. 

Der Vorsprung besteht vorzugsweise aus einem 
Einzelfaden aus sy nt he t i s c h em f aserbi Ldenden Polymer, 
wie Polyamid, einschliessli ch Nylon 6, Nylon 66, 
Nylon 610, Nylon 11 oder einem Copolymer derselben; 
Polyester, wie Polyet hy lenterephtha lat , erzielt durch 
die Kondensation der aromatischen D i ca rbonat sau re 
und Glykol; und Polyolefin, wie Polypropylen oder 
Polyethy len. 

Die beiden Gruppen der Vorsprunge konnen so 
sein, dass eine Reihe einer Gruppe sich mit 
Reihe der anderen Gruppe auf der Flache des 
Teils abwechselt- 

Weitere Einzelheiten, Merkmale und Vorteile der 
Erfindung ergeben sich aus der nachf o Igenden 
Beschreibung der in den Zeichnungen rein schematisch 
dargestellten Ausf Cihrungsbei spi e le . Es zeigt: 



angeordnet 
einer 

mannli chen 
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eine Schnittansi cht typischer 

mannlicher Vorsprunge gemass 

dem Stand der Technik, und 

zwar gemass (a) in einer Pilzform 

und gemass (b) in einer Hakenform, 

eine Schnittansicht eines 
Bef est i gungsmi tt e L s gemass der 
Erfindung mit der DarsteLLung 
des Eingriffs zwischen dem 
ma nn Lichen Teil und einer 
faserigen Matte, 

eine der Fig. 2 ahnliche Ansicht, 
jedoch mit der DarsteLLung des 
Eingriffs zwischen dem mannLichen 
TeiL und einem geschaumten 
Schwamm, 

eine den Fig. 2 und 3 ahnLiche 
Ansicht mit der DarsteLLung 
des Eingriffs zwischen dem 
mannLichen TeiL und eine 
Verbundmater i a L aus faseriger 
Matte und Schwamm, 

Ansichten bevorzugter mannLicher 
Vorsprunge gemass der Erfindung, 

eine Draufsicht und eine 
Schnittansicht eines Beispiels 
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der Anordnung der mannlichen 
Vorsprunge auf dem 
Grundtextilerzeugnis gem ass 
der Erfindung, und 

Fig. 10 eine der Fig. 8 ahnliche 

Ansicht, jedoch mit der 
Darstellung eines anderen 
BeispieLs der Anordnung der 
mannlichen Vorsprunge. 

In Fig. 2 bezeichnet das Bezugszei chen (4) eine faserige 

Matte, die durch ungeordnetes Verlegen von Fasermater i a I 

hergestellt worden ist.Die Verbundf asern der Matte (4) 

sind verstarkt undhaften durch ein geeignetes Harz 

aneinander, um ein s che i bena hn I i che s Arbei t se lement 

einer Polier- oder Schleif vorri chtung zu bilden. Wenn 

dieses Element an einem ni cht-dargest e I It en Rotor 

befestigt ist, wird die Matte (4) auf ein mannliches 

Teil (5) entsprechend einem Texti lerzeugni s-Bef estigungsmi ttel 

der vorliegenden Erfindung gedruckt, wobei dieses 

Bef estogungsmi ttel als Halter durch ein geeignetes 

Mittel, wie einen Klebstoff, auf der Oberflache des 

Rotors angebracht wird. Das mannliche Teil (5) hat 

eine Vielzahl von mannlichen Vorsprungen, die in zwei 

Gruppen klassifiziert sind, namlich eine erste Gruppe 

mit einem pilzformigen Vorsprung (1) und eine zweite 

Gruppe mit einem geraden, nadelf ormigen Vorsprung (3). 

Diese Vorsprunge befinden sich auf einer Oberflache 

des mannlichen Teils. Der nadelformige Vorsprung (3) 

ist hinsichtlich seiner Hohe grosser als der pilzformige 
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Vorsprung (1 ) . Entsprechend diesem Aufbau dringen beide 
Vorsprunge (1) und (3) in das Innere der Matte (4), 
und zwar durch einen zwischen den Verbundf asern gebildeten 
Zwi schenraum . Bei dieser Ausf uhrungsf orm wird ein 
Ablosewiderstand des Bef es t i gung smi 1 1 e I s durch den 
pi Izf ormi gen Vorsprung (1) si chergestel It, weil die 
Fasern der Matte (4) sich urn den Hals der Pilzform 
legen. Der Scherwider stand wird durch ein tieferes 
Eindringen der Nadel (3) in die Matte (4) verstarkt. 
Dadurch wird die Befestigung der Matte (4) an dem 
mannlichen Tei L (5) und daher am Rotor des Po L i e rge r at es 
erzi e It . 

In Fig- 3 wird ein geschaumter Schwamm (6) aus synt het i schem 
Polymer, wie Polyvi ny laceta L, anstatt der faserigen 
Matte (4) verwendet. Der nadelformige Vorsprung (3) 
sticht in den Schwamm (6) ein und der pilzformige 
Vorsprung (1) gelangt teilweise in Eingriff mit einem 
Hphlraum (7) auf der Oberflache des Schwamms (6)- Der 
Ablose- und Scherwi der stand sind dabei ausreichend, 
obwohl beide geringer sind als bei dem vo r he rgehenden 
Beispiel, da das Arbe i t s e lement des Pol ie rgerates 
haupt sachlich in einem Zustand verwendet wird, bei dem 
es gegen einen Fussboden oder eine Wand gedruckt wird. 

In Fig. 4 ist das entsprechende, zu befestigende 
Element ein Ve rbundmat e r i a I (8) aus einer dunnen 
faserigen Matte (9) und einem Schwamm C10), die integral 
aufeinander geschichtet sind- Das mannliche Teil (5) 
entsprechend der Erfindung ist so aufgebracht, dass 
der nadelformige Vorsprung (3) durch die Matte (9) 
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verlauft und in den Schwamm (10) dringt. Der pilzformige 
Vorsprung (1) ist in den Raum zwischen den Verbundf asern 
der Matte (9) eingebettet, so dass ein Eingriff 
zwischen dem mannlichen Teil (5) und der Matte (9) 
sichergestelLt ist. 

Der mann Li che Vorsprung der ersten Gruppe ist nicht 
auf die pilzform beschrankt, sondern kann auch die in 
Fig- 5, 6 und 7 da rgest e L Lt en Formen haben. Diese 
mannlichen Vorspriinge konnen durch ein Verfahren 
hergestellt werden,we I ches in der japanischen 
Patentverof f ent li chung 46-5417 beschrieben ist, und 
zwar wenn das Polymermateri a I fur den Vorsprung 
entsprechend ausgewahlt und die Ve rf a h r ensbed i ngungen, 
wie der Wassergeha It , die Behandlungstemperatur und 
die Behandlungsgeschwindigkei t auf geeignete Weise 
bestimmt sind- 

Der mannliche Vorsprung best eht vorzugswei se aus einem 
Einzelfaden aus einem thermoplasti schen, f aserbi Ldendeh 
synthet i schen Polymer, wie Polyamid, einschliess li ch 
Nylon 6, Nylon 66, Nylon 610, Nylon 11 oder einem 
Copolymer derselben; Polyester, wie Polyethy lenterepht halat , 
erzielt durch Kondensation einer aromatischen D i carbonat saure 
und Ethy lenglykol; oder Polyolefine, wie Polyethylen 
oder Polypropy len. 

Insbesondere ist das meist bevorzugte Polymer fur die 
sogenannten pilzformigen Vorsprunge Polypropylen und 
das fur die nade If ormi gen Vorsprunge Polyamid oder 
Polyester. Eine geeignete Dicke fur den pilzformigen 
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Vorsprung liegt im Bereich von 300 bis 1 .500 Denier 
und fur den nadelf ormigen Vorsprung im Bereich von 
600 bis 2.500 Denier. Eine geeignete Hohe fur den 
pilzformigen Vorsprung' liegt ■ in Bereich von 4 bis 7 mm 
und fur den nade If ormi gen Vorsprung im Bereich von 
5 bis 100 mm. Das geeignete L/D-Verha Itni s liegt fur 
beide Vorsprunge im Bereich von 10 bis 25. 

Der mannliche Vorsprung wird hergestellt aus einem 
in ein Grundt ext i ler zeugni s gewebten Florfaden. Das 
Basistexti lerzeugnis wird in eine geeignete Lange 
geschnitten und durch ein geeignetes Harz auf herkommliche 
Weise an der Ruckseite beschichtet. Die Anordnung des 
pilzformigen Vorsprungs und des nade If ormi gen Vbrsprungs 
auf dem Basi st.ext i lerzeugni s sol Ite entsprechend dem 
Zweck des Bef est igungsmi ttels vorgenommen werden. 
Jedoch die in Fig. 8, 9 und 10 da rgest e I Lten Anordnungen 
sind fur die allgemeinen Zwecke bevorzugt, wobei eine 
Reihe von Vorsprungen einer Gruppe sich mit dem Vorsprung 
der anderen Gruppe abwechselt. Di esbezug li ch zeigen 
Fig. 8 und 9 eine Lei nwandbi ndungsanordnung und Fig. 10 
eine Twi I Igewebeanor dnung . 

Die Dichte der mannlichen Vorsprunge auf dem 
Basistexti lerzeugnis liegt vorzugsweise im Bereich von 
200 bis 450 Enden pro 6,45 cm 2 . Wenn die Dichte uber 
der oberen Grenze liegt, besteht eine Neigung dahi ngehend, 
dass gebrochene Stucke der Fasermatte oder des Schwamms 
zwischen den Vorsprungen verb leiben und nicht herausf al len, 
und zwar mit dem Ergebnis, dass nach der wiederholten 
Verwendung das Einsetzen der Vorsprunge nicht mehr 
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moglich 1st. Wenn anderersei t s die Grenze unt erschri tten 
wird, fuhrt dies zu einem schlechten Eingriff zwischen 
den Vorsprungen und dem anzubri ngenden Material. 
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